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前言

在使用本产品前，必须仔细阅读并理解本用户手册内容。

非专业人士请不要打开电源机盖，谨防发生电击事故。应防止水及其它液体进

入电源，如发生上述情况应立即停机处理。

本产品为高功率激光器，有Ⅳ级激光输出，我们在此提醒您，操作此类激光器

的注意事项如下：

1. 操作激光器时，需佩戴激光防护眼镜；

2. 即使佩戴防护眼镜，仍不能直接对视激光束及镜面反射光；

3. 在激光器操作间附近明显位置设立通俗易懂的警示标志和详细的激光器操作注

意事项；

4. 进入激光器操作区域之前，需要长时间直视光亮处，以免瞳孔扩张太大而受到

激光伤害；

5. 在激光器周围设置有效的遮挡物以遮挡散射光；

6. 激光器工作时，必须有人看管；

7. 激光器操作过程中，禁止虚接电源或突然断电，上述两种情况可能会损坏激光

器。

注意激光
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声明

版权所有 © 北京大族天成半导体技术有限公司保留一切权利。

未经北京大族天成半导体技术有限公司的许可，任何组织和个人不得擅自摘抄、

复制文档的部分或全部内容，并禁止以任何形式传播。

注意

在规定的保修范围内，北京大族天成半导体技术有限公司履行承诺提供保修服

务，超出保修范围的，恕不承担保修服务。对于在使用本产品过程中可能造成的损

失，北京大族天成半导体技术有限公司不承担相关责任。如发生任何争议，应按中

华人民共和国的相关法律解决。北京大族天成半导体技术有限公司随时可能因为软

件或硬件升级对使用说明书的内容进行更新，所有这些更新都将纳入使用说明书新

的版本中，恕不另行通知。
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一、技术参数

1.1 核心功能参数

典型值 单位

光电参数

输出光功率 200 W

功率调节范围 0-200 W

最大功耗 500 W

中心波长 980±10 nm

指示激光 650±10 nm

指示光功率 2 mw

输出功率不稳定性 ＜3%@24h

系统输入交流电压 200-240（50HZ） V

光纤参数

纤芯芯径 200 μm

铠甲外径 7 mm

数值孔径 0.22 -

光纤长度 5±0.2 m

输出头 SMA905悬臂梁

制冷方式 风冷

功能

RS232：串口调节模式 可实现远程控制

本地控制 通过外部触发信号和触摸屏可实现本地控制

AD控制模式 可实现 0-10V模拟量控制

出光方式 连续输出和脉冲输出

1.2 使用环境及工作条件

最小值 最大值 单位

工作环境温度 5 40 ℃

相对工作湿度 - 75 %

存储温度 -20 60 ℃

相对存储湿度 - 90 %
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系统外形尺寸
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二、系统面板及接口介绍

2.1 前面板介绍

图 2-1 前面板

1
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前面板功能定义如下：

表 2-1前面板功能定义

标注 定义 功能

1 钥匙开关 系统开关， ON为开，OFF为关

2 LCD显示屏 显示系统驱动与控制参数

3 “LASER” 出光开关，按下为开，激光器工作在设置功率状态，再按一次为关

4 “PILOT” 指示光开关，按一次为开，再按一次为关

5 “ALARM”
报警提示及清除按键，在本地模式下，当有报警发生时，需要关闭

出光按钮并且消除报警问题，才能使用该按键清除报警。

6 “EMERGENCY” 急停旋钮，紧急情况时按下急停按键，可立即切断电流输出

7 进风口 通风散热
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2.2 后面板介绍

图 2-2 后面板

7
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后面板功能定义如下：

表 2-2 后面板功能定义

标注 定义 功能

1 光纤输出口 光纤输出口

2 RS232 RS232通信接口

3 CTRL AD控制接口

4 MOD --

5 PE 接地端子

6 AC INPUT 交流电输入口，220V 50HZAC POWER

7 散热风扇口 风扇对系统散热
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后面板 CTRL(DB15)线序表如下：

表 2-3 CTRL(DB15)线序表

序号 引脚功能 描述

1 POWER AD模式使能输入，24V高电平有效

2 LASER AD模式出光信号输入，24V高电平有效

3 PILOT AD模式指示光信号输入，24V高电平有效

4 ALARM
AD模式复位信号输入，24V高电平有效。复位完成

后需要将复位信号置为低电平

5 Interlock
互锁信号，短接时系统才能工作

6 Interlock

7 0-10V AD模式 0-10V模拟量输入

8 GND 电源地（模拟量地）

9 +24V
24V电压输出，仅为 1、2、3、4引脚提供电压，勿

做它用

10 GND 电源地

11 TTLA
激光发射状态信号，系统出光时为高电平，系统不出

光时为低电平

12 GND 电源地

13 TTLB
激光器故障信号，系统故障时为高电平，系统正常时

为低电平

14 GND 电源地

15 NC 空引脚

2.3 串口通信操作及协议

2.3.1 串口接线定义

见表 2-4中 RS232通信端口接线定义。

表 2-4 RS232通信端口接线定义

序号 引脚名称 引脚含义

2 TXD 数据发送端

3 RXD 数据接收端

5 GND 地线
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2.3.2 串口设置

表 2-5 串口设置

参数 数值

默认波特率 115200bps

数据位 8 bits

停止位 1 bit

校验 无

2.3.3 通信协议

通信协议具体内容请参见附录。

三、操作说明

3.1 工作模式设置

该系统工作模式包括连续、多段脉冲、脉冲三种工作模式；控制模式包括本地、

远程、AD三种控制模式。工作模式和控制可以通过前面板切换，也可以通过串口

发送相应的指令切换。

前面板和 RS232发送指令切换的模式具有记忆功能。

3.2 操作说明

3.2.1连续工作模式

3.2.1.1 本地控制

1）打开电源前面板钥匙开关，LCD显示屏进入系统主界面，如图 3-1所示。

图 3-1 连续工作本地控制
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2）输入功率设定值。

3）按下前面板上的“LASER”按钮，激光器开始工作；再次按下按钮弹起，

激光器停止工作。

3.2.1.2 远程控制

1）在激光器停止工作的状态下点击前面板上的“远程”按钮，或者通过 RS232
串口发送指令“7F EF 01 01 01 FE”即可切换到远程控制模式。切换后如图 3-2。

图 3-2 连续工作远程控制

2）通过串口发送相应的功率设置、启动、停止指令即可操作激光器。具体指令

可查看附录。

3.2.2多段脉冲工作模式

3.2.2.1 本地控制

1）点击屏幕上“多段脉冲模式”，即可切换到多段脉冲工作模式。如图 3-3。

图 3-3 多段脉冲模式本地控制
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2）多段脉冲工作模式有 8个独立的工艺参数组，点击“工艺设定”按钮进入工

艺设定界面，如图 3-4。

图 3-4 工艺设定界面

3）在工艺设定界面，有工艺 1-工艺 8共 8组工艺参数，每组又分为 8段。用户

可以设定每段的功率值（0-100）和时间（0-60000），还可以设置需要的段数。

4）在图 3-4界面中，用户可以输入选择相应的工艺组作为当前工作的工艺组，

输入后该工艺组的参数会显示在界面上。如需修改参数进入工艺设定界面修改即可。

8组工艺参数会保存在系统中，方面下次调用。

5）用户可以选择触发方式，内控即内部触发的方式，在此状态下，按下 LASER
按钮后激光器会按照设定的参数输出激光，所有的段数输出完毕后会停止工作，即

激光器只工作一次。如果选择外部外控方式，即外部脉冲触发方式，激光器会根据

外部触发电平的频率连续不断的重复触发。

注：a. 外部脉冲通过后面板 CTRL接口的 2引脚输入，脉冲的周期应大于所有

有效段数的时间总和。脉冲的高电平宽度不宜太小，可以设置为 1ms。
b. 外部脉冲触发时脉冲高电平为 24V。

3.2.2.2 远程控制

在激光器停止工作的状态下点击前面板上的“远程”按钮，或者通过 RS232串
口发送相应指令即可切换到远程控制模式。远程控制方式和本地控制方式相同，包

括参数修改，触发方式选择等均可通过相应的指令完成。
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3.2.3脉冲工作模式

3.2.3.1 本地控制

1）点击屏幕上“脉冲模式”，即可切换到脉冲工作模式。如图 3-5。

图 3-5脉冲模式本地控制

2）设定功率值，范围 0-100%；

3）设定频率值，范围 1-10000Hz；
4）设定占空比，范围 0.1-99.9%Hz；
5）选择触发方式。

内控即内部触发的方式，在此状态下，按下 LASER按钮后激光器会按照设定

的参数输出激光。如果选择外部外控方式，即外部 TTL脉冲触发方式，激光器会根

据外部触发电平的频率连续不断的重复触发。

外部脉冲通过后面板 CTRL接口的 2引脚输入。

注：激光器设定的最小脉宽值是 15us，如果设定频率和占空比计算出来的脉宽小于

15us，则输出的脉宽为 15us。

3.2.3.2 远程控制

在激光器停止工作的状态下点击前面板上的“远程”按钮，或者通过 RS232串
口发送相应指令即可切换到远程控制模式。远程控制方式和本地控制方式相同，包

括参数修改，触发方式选择等均可通过相应的指令完成。
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3.2.4 AD控制方式

1）点击屏幕上“AD”按钮，即可切换到 AD控制方式。如图 3-6。

图 3-6 AD控制

在 AD控制方式下，激光器通过 CTRL接口进行控制。激光器根据用户输入的

激光器 TTL脉冲和功率设定模拟量来工作。

在 AD控制模式下，模拟量 0-10V对应系统 0-100%功率。

CTRL接口的 1引脚是 AD工作使能控制，只有输入高电平时激光器才会工作。

3.2.5 开启指示光工作

按下前面板“PILOT”键，开启指示光。

3.2.6 系统报警处理

如果系统发出报警信号，激光器将自动关闭，报警原因可点击屏幕右下方报警

信号栏中的“报警信号”按钮，进入具体报警信息界面查看原因，如图 3-7。

图 3-7 报警信息
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在报警情况消除，并且“LASER”键复位的情况下，按“ALARM”键清除报

警信息，重新开机，若开机后仍然报警，需设法进一步检测并消除报警信息。报警

信息共有以下三种：

a. 激光器工作状态（过流、过压、开路、短路）报警；

b. PD报警；

c. 温度报警。

远程控制时可以发送相应的指令消除报警信息。

AD 控制时，在 1引脚低电平时，给 4 引脚输入高电平（24V）可清除报警信

息，重新开机，若开机后仍然报警，需设法进一步检测并消除报警信息。

3.2.7 紧急情况处理

若出现紧急情况，按下前面板急停旋钮“EMERGENCY STOP”，可立即切断电

流输出。激光器关闭后，旋转急停旋钮，复位电源。

3.3 系统参数界面说明

图 3-8 系统参数

系统参数界面包含出厂日期、版本信息、系统波长、系统功率、工作时间、出

厂编号等相关信息，该界面信息不可编辑。

四、保养、维修

4.1 散热口注意事项

本激光器系统采用风冷的形式对激光器进行散热处理。需保证系统四周预留

15-20cm的空间进行空气流通。
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4.2 保养

系统工作前，检查端面是否干净，以防高功率工作时烧毁输出端面。

4.3 维修

若激光器功率出现明显下降，使用人员可自行参照以下方法处理：

a. 检查激光器系统风扇是否正常工作；

b. 检查光纤端面是否有灰尘或烧毁现象存在；

c. 若非以上两个原因引起的功率下降，用户可将激光器系统返回厂家进行检

测维修，未经厂家允许，不得私自开启系统机箱盖板。

五、运输、贮存

5.1 运输注意事项

激光器系统要放在专用包装箱运输，特别提醒您的是：我公司给您提供的包装

可最大限度保障激光器运输安全，避免外观损伤，建议您转运时使用此包装或采用

优于此包装的其他防护措施，由于您防护不当导致的外观损伤，我公司不承担责任。

5.2 贮存条件

a. 存放环境温度：-20℃～60℃；

b. 存放环境湿度：小于 75%RH；
c. 存放环境内无腐蚀性气体。

六、使用注意事项

a. 使用前，请保证光纤端面清洁，光纤连接头与镜头紧密连接。

b. 光纤弯曲直径不得小于 10cm，承受压强不得大于 1MPa。
c. 显示屏开启前，不可频繁打开和关闭钥匙开关。
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附录

表 1通信协议格式

7F EF Com DATA … DATA FE

表 2上位机发送主控箱指令及对应功能

功能定义 指令

模式控制指令

发送：7F EF 01 Byte1 Byte2 FE

返回：7F EF 01 Byte1 Byte2 FE

Byte1：00：本地控制；01：RS232控制；02：AD控制

Byte2：01：连续工作；

02：多段脉冲工作，内部触发

12：多段脉冲工作，外部 TTL触发

03：脉冲工作，内部触发

13：多段脉冲工作，外部 TTL触发

Byte1=0x02时，即 AD控制时 Byte2的状态无效

设定功率指令

发送：7F EF 02 Byte1 Byte2 FE

返回：7F EF 02 Byte1 Byte2 FE

后跟 2 个字节设置电路功率百分比，范围 0~100，4 位 0-9 的 BCD 码。

如：Byte1=0x00, Byte2=0x35，表示设置的功率百分比为 35%。

设定脉冲工作

频率

发送：7F EF 03 Byte1 Byte2 Byte3 FE

返回：7F EF 03 Byte1 Byte2 Byte3 FE

后跟 3个字节设置脉冲工作频率，范围 1~10000Hz，5位 0-9的 BCD码。

如：Byte1=0x00, Byte2=0x50，Byte3=0x00表示设置的工作频率为 5000Hz。

设定脉冲工作

占空比

发送：7F EF 04 Byte1 Byte2 FE

返回：7F EF 04 Byte1 Byte2 FE

后跟 2个字节设置脉冲工作占空比，范围 0.1~99.9%，3位 0-9 的 BCD码。

如：Byte1=0x05, Byte2=0x00表示设置的工作占空比为 50%。

出光指令
发送：7F EF 05 00 00 FE

返回：7F EF 05 00 00 FE

关光指令
发送：7F EF 06 00 00 FE

返回：7F EF 06 00 00 FE

出指示光指令 发送：7F EF 07 00 00 FE
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返回：7F EF 07 00 00 FE

关指示光指令
发送：7F EF 08 00 00 FE

返回：7F EF 08 00 00 FE

设置多段脉冲

当前工艺组指

令

发送：7F EF 09 Byte1 00 FE

返回：7F EF 09 Byte1 00 FE

Byte1：当前工艺组，范围 1-8

修改多段脉冲

相应工艺组段

数指令

发送：7F EF 10 Byte1 Byte2 FE

返回：7F EF 10 Byte1 Byte2 FE

Byte1：需要修改的工艺组，范围 1-8

Byte2：需要修改的工艺组段数设置，范围 1-8

修改多段脉冲

相应工艺组某

一段功率和时

间设定值指令

发送：7F EF 11 Byte1 Byte2 Byte3 Byte4 Byte5 Byte6

Byte7 FE

返回：7F EF 11 Byte1 00 FE

Byte1：需要修改的工艺组，范围 1-8

Byte2：需要修改工艺组第几段，范围 1-8

Byte3-Byte4：需要修改对应段数的功率值，范围 0-100%，3位 0-9 的 BCD

码

Byte5-Byte7：需要修改对应段数的时间，范围 0-60000ms，5位 0-9的 BCD

码

查询状态

发送：7F EF 20 00 00 FE

返回：7F EF 20 Byte1 Byte2 Byte3 Byte4 Byte5 Byte6 FE

Byte1：系统控制模式，0：本地模式，1：远程控制，2：AD控制

Byte2：系统工作模式，1：连续；2：多段脉冲；3：脉冲

Byte3：系统状态，0：待机，1：出光

Byte4：多段脉冲和脉冲模式下，0：内触发；1：TTL外触发

Byte5：指示光状态，0：待机，1：出光

Byte6：报警状态，0：正常，1：报警

查询工艺组参

数状态

发送：7F EF 30 Byte1 00 FE

返回：7F EF 30 Byte1 Byte2 Byte3 Byte4—Byte27 FE

Byte1：0：查询当前工艺组参数，1-8：查询对应工艺组参数

Byte2：工艺组编号

Byte3：工艺组段数

Byte(3*n+1)：第 n段功率值，16进制

Byte(3*n+2)—Byte(3*n+3)：第 n段时间值，16进制
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